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TRISERT®

FEJNELKULI

SULLYESZTETT PEREMES

PEREMES
SPECIALIS

A Tappex folyamatos
termékfejlesztési filozofigjat kovetve
tovabb bdvitette Trisert 5Snmetsz6
betéteinek valasztékat, amelyek
egyedulallé médon térténd hideg
beszerelést tesznek lehetdvé a
legtobb milanyagba és kompozitba.

Afelmeril6 igényekre a Trisert
fejnélkdili, stllyesztett peremes és
peremes kialakitasai széleskori
megoldast kinalnak. Hére lagyulé,
hére keményedd és specialis
osszetétell ipari mianyagok
tobbségében egyarant jol
alkalmazhaték. A Trisert konstrukcio
megbizhaté és hatékony utélagos
beszerelési lehetdséget kinal, a
munkadarab kialakitasat kovetéen. A
nagyobb megbizhatdsag érdekében
a behajtasi nyomaték ellenérizhet6.
ATrisert behajtasahoz a betét belsé
menetét hasznaljak, igy a szerelés
folyaman, még a behaijtas elébtt,
valamennyi betét automatikus
ellenérzésre kertl. A szerelési

eljarasok részleteit lasd a 22. oldalon.

ATrisert betét onmetszd, kilsé
menetét megszakité harom,
egymastol egyenlé tavolsagra lévo
vagohorony, és a menetszakaszok

koézepén elhelyezked6 harom
kismélységl horony kiegyenlitett
vagast, és csokkentett behajtasi
nyomatékot eredményez.
Ahosszirdnyban hasitott kialakitasu
menetes betétekkel 6sszehasonlitva,
a Trisert er6sebb kotést biztosit az
anyagban (még kismeéreti betétek
esetén is), amely a korszer(
tervezési igények szempontjabdl
elengedhetetlen. Ez a hasiték
nélkuli betétkialakitas ellenoldalrol
csavarozast is lehet6vé tesz,
kiilénésebb, megnovekedett
nyomaték okozta, szerelési
problémak nélkul.

FEJNELKULI

A harom hosszusagban kaphaté -
révid, normal és hosszu - fejnélkiili
Trisert végein bevezeté menet

van. Mindkét iranybdl behajthato,
ami jelentésen megkdonnyiti a
szerelést. F6ként nagy mennyiségek
felhasznalasakor, a fejnélkili
valtozatok szereléséhez viszonylag
egyszer(, automata szerel6-
berendezésekhez illesztett
omlesztett adagolos szerkezetek
tervezheték, ami csokkenti a
szerszamkoltséget.

SULLYESZTETT PEREMES

A nagyobb felfekvo feliilet miatt a
sullyesztett peremes Trisert nagyobb
meghuzasi nyomatékot enged meg a
csavarkotésnek. A fejrész kialakitasa
olyan, hogy a betét a helyesen
el6keészitett furatba az alkatrész
sikjaig behajthaté. Amellett, hogy
esztétikus, lagyabb anyagokban
megndveli a betét tartasat.

PEREMES

A peremes Trisert j6l hasznalhat6
olyan alkalmazasoknal, ahol nagy
atmeérdjli vagy ovalfurat van a
felerésitendé alkatrészen, ahol
ellenoldalrél torténé csavarozast
alkalmazunk, illetve ahol a betét
peremének ki kell alnia a fellilet
sikjabal.

SPECIALIS

A specialis termékcsalad olyan hére
keményedé és specialis 6sszetétell
ipari manyagokhoz lett kifejlesztve,
ahol az anyag keménysége az
altalanostdl eltérd, nagyobb
furatkialakitast igényel, és egyben
kisebb bevagasi mélységet a Trisert
kiils6, 6nmetszd profiljatdl. Ez alapos
ellenérzést igényel a betét gyartasa
soran.
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FEJNELKULI

Onmetszé, fejnélkiili betét,
rovid, normal és hosszu kivitelben
M2 - M10 kozotti méretekben

A termék jellemzéi:
Afejnélkili Trisert végein |évé bevezetd pI _
menet jelentésen megkonnyiti a betét
behajtasat, nem igényel kiléndsebb
szakértelmet. A vagohornyok és a kiilsé
menet profiljanak kialakitdsa megndveli a

\
betétet huzo és sugariranyu igénybevétellel B
szembeni ellenallasat, ami idealis hére 4‘W c 450
= s

lagyulé mianyagoknal. Hasznalata elényos
olyan alkalmazésokban, ahol hézag, témités e
vagy O-gyiirli van a rogzitendd alkatrészek J

kozott. Ellenoldalrdl térténd csavarozas is Y
alkalmazhato Iépcsds furatkialakitas esetén. |
Aspecialis, (nagy pontossaggal gyartott |4J
kiilsé menettel rendelkezd) termékcsalad 2 e
javasolt egyes hére keményedd
mianyagoknal, mint a melamin, a
fenoltartalmu mianyagok, kompozitok, és
egyéb specialis dsszetétell ipari mlianyagok.
Lasd az 5. oldalon.
MERET MEN?TEMELKEDE% ATMEBO HOSSz FURAT F’URA'T FELONT[ES FAL ) TiPU§SZAM
BELSO KULSO KULSO ATMERO MELYSEG ATMERO VASTAGSAG HORE
P B L c Y X w LAGYULO
M2 0.40 0.79 3.50 4.00 3.1-3.3 4.4 5.8 1.25 145M2
M2 0.40 0.79 3.50 4.80 3.1-3.3 5.3 5.8 1.25 136M2
M2.5 0.45 1.06 4.33 4.00 3.8-41 4.4 7.2 1.55 145M2.5
M2.5 0.45 1.06 4.33 025 3.8-41 5.8 7.2 1.5 136M2.5
M2.5 0.45 1.06 4.33 6.25 3.8-41 6.9 7.2 1.55 137M2.5
M3 0.50 1.06 4.73 4.00 41-4.4 4.4 7.7 1.65 145M3
M3 0.50 1.06 4.73 5.25 41-4.4 5.8 7.7 1.65 136M3
M3 0.50 1.06 4.73 6.25 41-44 6.9 7.7 1.65 137M3
M3.5 0.60 1.15 5.52 5.00 5.0-5.3 15 9.3 2.00 145M3.5
M3.5 0.60 1.15 5.52 6.20 5.0-5.3 6.9 9.3 2.00 136M3.5
M3.5 0.60 1.15 5.52 7.30 5.0-5.3 8.1 9.3 2.00 137M3.5
M4 0.70 1.27 6.31 5.60 5.8-6.1 6.2 10.7 2.30 145M4
M4 0.70 1.27 6.31 7.10 5.8-6.1 7.9 10.7 2.30 136M4
M4 0.70 1.27 6.31 8.40 5.8-6.1 9.3 10.7 2.30 137M4
M5 0.80 1.41 7.50 6.40 6.9-7.2 71 12.6 2.70 145M5
M5 0.80 1.41 7.50 8.40 6.9-7.2 9.3 12.6 2.70 136M5
M5 0.80 1.41 7.50 10.00 6.9-7.2 11.0 12.6 2.70 137M5
M6 1.00 1.59 8.69 7.90 8.0-84 8.7 14.7 3.15 145M6
M6 1.00 1.59 8.69 9.80 8.0-84 10.8 14.7 3.15 136M6
M6 1.00 1.59 8.69 12.00 8.0-84 13.2 14.7 3.15 137M6
M8 1.25 1.95 11.06 9.50 10.1-10.6 10.5 18.6 4.00 145M8
M8 1.25 1.95 11.06 12.40 10.1-10.6 13.7 18.6 4.00 136M8
M10 1.50 1.95 13.95 12.00 13.0-13.5 13.2 23.7 5.10 145M10
M10 1.50 1.95 13.95 16.00 13.0-13.5 17.6 23.7 5.10 136M10
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak MEGJEGYZES - ésszes méret mm-ben
FURATATMERO TARTOMANY

A‘C’ furatatméré az anyagok és alkalmazasok tdbbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
Afuratkialakitasra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetdleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége édekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.
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Onmetszd, peremes betét,
normal és hosszu kivitelben
M2,5 - M10 kozotti méretekben

Atermék jellemzéi:

A nagyobb felfekvé felulet miatt a sullyesztett
peremes és a peremes Trisert betétek
nagyobb meghuzasi nyomatékot engednek
meg a csavarkotésnek, valamint lagyabb
anyagokban megndvelik a betét tartasat.

A kétféle peremkialakitas valasztékot kinal
az optimalis koltséghatékony megoldas
kivalasztasara. Ahol a feler6sitendé
alkatrészen ovalfurat van, vagy ahol a betét
peremének ki kell allnia a felllet sikjabdl,

a peremes Trisert javasolt. Ellenoldalrol
csavarozassal hasznalhato ki a csavarkotés
maximalis meghuzasi nyomatéka.

A specialis (nagy pontossaggal gyartott kiilsé
menettel rendelkezd) termékcsalad javasolt
egyes hére keményedd mianyagoknal,

mint a melamin, a fenoltartalmd méanyagok,
kompozitok, és egyéb specidlis Gsszetétell Furatkialakitast lasd a 3. oldalon.
ipari manyagok. Lasd az 5. oldalon.

MERET ' MENETEMELKEDES : ATMERO | HOSSZ . PEREM : PEREM FURAT FURAT FELOTNES  FAL TIPUSSZAM
BELSO KULSO KULSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG =~ ATMERO VASTAGSAG HORE
P B L T D c Y X w LAGYULO
M2.5 0.45 1.06 4.33 4.00 0.60 6.35 3.8-4.1 4.4 7.2 1.55 345M2.5
M2.5 0.45 1.06 4.33 5.25 0.60 6.35 3.8-4.1 5.8 7.2 1.55 336M2.5
M3 0.50 1.06 4.73 4.00 0.75 7.10 41-4.4 4.4 7.7 1.65 345M3
M3 0.50 1.06 4.73 9.25 0.75 7.10 41-44 5.8 7.7 1.65 336M3
M3.5 0.60 1.15 5.52 5.00 0.75 8.30 5.0-5.3 5.5 9.3 2.00 345M3.5
M3.5 0.60 1.15 5.52 6.20 0.75 8.30 5.0-5.3 6.9 9.3 2.00 336M3.5
M4 0.70 1.27 6.31 5.60 0.75 8.70 5.8-6.1 6.2 10.7 2.30 345M4
M4 0.70 1.27 6.31 7.10 0.75 8.70 5.8-6.1 7.9 10.7 2.30 336M4
M5 0.80 1.41 7.50 6.40 0.90 11.10 6.9-7.2 7.1 12.6 2.70 345M5
M5 0.80 1.41 7.50 8.40 0.90 11.10 6.9-7.2 9.3 12.6 2.70 336M5
M6 1.00 1.59 8.69 7.90 1.00 12.00 8.0-8.4 8.7 14.7 3:15 345M6
M6 1.00 1.59 8.69 9.80 1.00 12.00 8.0-8.4 10.8 14.7 3.15 336M6
M8 1.25 1.95 11.06 7.50 1.25 14.30 10.1-10.6 8.3 18.6 4.00 345M8-02
M8 1.25 1.95 11.06 12.40 1.25 14.30 10.1-10.6 13.7 18.6 4.00 336M8

M10 1.50 1.95 13.95 12.00 1.50 18.00 13.0-13.5 13.2 23.7 5.10 345M10
M10 1.50 1.95 13.95 16.00 1.50 18.00 13.0-13.5 17.6 23.7 5.10 336M10

ANYAG: Sérgaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben
MERET = MENETEMELKEDES ATMERO HOSSZ PEREM PEREM FURAT FURAT FELONTES FAL TIPUSSZAM
BELSO KULSO KULSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG = ATMERO  VASTAGSAG HORE
P B L T D Cc Y X w LAGYULO
M3 0.50 1.06 4.73 6.25 0.75 4.70 41-44 6.9 7.7 1.65 237M3
M4 0.70 1.27 6.31 8.40 0.80 6.30 5.8-6.1 9.3 10.7 2.30 237M4
M5 0.80 1.41 7.50 10.00 0.80 7.50 6.9-7.2 11.0 12.6 2.70 237M5
M6 1.00 1.59 8.69 7.90 0.90 8.60 8.0-8.4 8.7 14.7 3.15 245M6
M6 1.00 1.59 8.69 12.00 0.90 8.60 8.0-84 13.2 14.7 3.15 237M6
M8 1.25 1.95 11.06 14.10 1.00 11.10 10.1-10.6 15.6 18.6 4.00 237M8
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany eléirasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben
FURATATMERO TARTOMANY

A‘C’ furatatméré az anyagok és alkalmazasok tdbbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
Afuratkialakitasra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetdleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége édekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.
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TRISERT® SPECIALIS

Az dnmetsz6 Trisert betétek specialis valtozata megoldast kinal a kritikus
mechanikai tulajdonsaggal rendelkezé, és valamennyi hére keményedd
mianyag betétezésére.

A termék jellemzéi: Furatkialakitas

Anagy pontossaggal megmunkalt Ahdre keményed6 anyagok valtozo

kllsé menet a munkadarab repedése, mechanikai tulajdonsagai miatt tigyelni kell
sérulése nélkili hatékony behajtast kinal a furatméret pontos betartasara. Minden
kemeény karbamidgyantak, melaminok egyes alkalmazashoz a furatkialakitast

és fenoltartalmu mianyagok esetében. pontosan meg kell hatarozni és el6 kell

Az egyedulallo vagodalak a konstrukcid irni.

tokéletes szimmetrigjanak segitségével

jelent&sen javitja a betét kbtésének
jellemzait.

Atoémor hengeres szerkezet(, sargaréz
Trisert betét alkalmazasaval jelentés
koltségmegtakaritast érhetlink el olyan
alkalmazasi korilmények esetén, ahol
a dragabb, hornyolt acélbetétre lenne

szikség.

TIPUSSZAM TIPUSSZAM TIPUSSZAM

HORE LAGYULO HORE KEMENYEDO  HORE LAGYULO HORE KEMENYEDO ~ HORE LAGYULO HORE KEMENYEDO

145M2 139M2 345M2,5 339M2,5 237M3 270M3

136M2 138M2 336M2,5 338M2,5 237M4 270M4

145M2,5 139M2,5 345M3 339M3 237M5 270M5

136M2,5 138M2,5 336M3 338M3 245M6 239M6

137M2,5 170M2,5 345M3,5 339M3,5 237M6 270M6

145M3 139M3 336M3,5 338M3,5 237M8 270M8

136M3 138M3 345M4 339M4

137M3 170M3 336M4 338M4

145M3,5 139M3,5 345M5 339M5

136M3,5 138M3,5 336M5 338M5

137M3,5 170M3,5 345M6 339M6

145M4 139M4 336M6 338M6

136M4 138M4 345M8-02 339M8-02

137M4 170M4 336M8 338M8

145M5 139M5 345M10 339M10

136M5 138M5 336M10 338M10

137M5 170M5

145M6 139M6

136M6 138M6

137M6 170M6

145M8 139M8 ° ) i o

136M8 138M8 Hero keményeds mianyagok akaimazasa cselén hasznalaa font kiemelt szinnel

145M10 139M10 jelzett, megfeleld tipusszamu terméket a specialis Trisert betétek megadasahoz. A

136M10 138M10 betétek méreteit illetéen olvassa el a 3-4. oldalt, a furatméretek kivételével.
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

Megfelel az RoHS el6irasainak.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZAMEG
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TRISERT-3® SULLYESZTETT PEREMES

Trisert-3 anyagai

Atipus meghatarozé jellemzéje a

kritikus kdrnyezeti hatasok és a korroziv
atmoszféra elviselése, a j6 kopasallésag
és az er6sseg megtartasa mellett.

Acél

Betétedzett, cink-nikkel és trivalent

passzivalt

* RoHS megfeleléség

» Korrézidallésag: 720 6ra, vords
rozsdaig

* Kemény és kopasallo bevonat

* Hémérsékletre és valtozasara 140°C-ig
csak kis mértékben érzékeny

» Passzivalt réteg lemorzsol6dasa nem
eredményez jelentds fehérkorréziot, a
normal cink bevonattal szemben

Rozsdamentes acél
Hagyomanyosan a rozsdamentes acél
legalabb 12% krém 6tvoz6t tartalmaz,
hogy a korréziénak ellenallo, oxidald
anyag hatasara spontan képz6dé,
vékony krém-oxid passziv filmréteg
létrejohessen. Altalanossagban

ATrisert-3 megbizhato, er6s és kopasallld menetet biztosit olyan alkalmazasok
szamara, ahol a kérnyezeti kdriilmények és anyagok miatt, a sargaréz betétek
hasznalata nem lenne megfeleld.

Atermék jellemzéi:
A harom kismélységil horony és a harom kagyloszerii vagéelem kombinacioja kiegyenlitett
vagast és fokozott kihlizasallésagot biztosit.

A hasitott betétekkel szemben a betét teste tomor és belsé menet megszakitastol mentes,
ami kdnnyed csavarbehaijtast biztosit a csavar beragdédasanak kockazata nélkl.

Az acél valtozat betétedzett, cink-nikkel trivalent passzivalt bevonata megfelel az RoHS
kévetelményeinek és egyben j6 korrézidallésagot is biztosit.

Beszerelése torténhet esetenként kéziszerszammal, pneumatikus FlexiArm készulékkel és
behajtéfejjel, valamint nagy méretek esetében DuraArm késziilékkel és behajtéfejekkel.

Fémotvozetek esetében vagofolyadék hasznalata sziikséges a behajtas megkonnyitése
a vagasi folyamat segitése érdekében. Hatékonysaga miatt a Tapmatic altal forgalmazott
Alufluid tipust ajanlja a gyarto.

A sargaréz betétekhez hasonlodan, itt is a belsé menetet hasznaljuk segitségul a
behajtashoz, igy minden menet automatikusan ellenérzére keril még a behajtas el6tt.

Aslllyesztett peremes kialakitas nagyobb felfekvd feluletet biztosit a meghuzashoz, a
betétet fogadod furat novelése nélkiil.

A perematmérét ugy tervezték, hogy a fogado furat hengeres slllyesztékébe illeszkedjen,
ezaltal a betét a behajtas soran a sikba sullyed.

a magasabb kromtartalom jobb
korrézidallésagot eredményez. A

korrézioallosag jellemzi, ausztenites
szOvetszerkezete kivalo szivéssagot

Trisert-3 kétféle passzivalt rozsdamentes
acél anyagmindségben érhet6 el. A
passzivalas soran a megmunkalas utan
maradt szennyez&dések eltavolitasra
kertilnek, melyek gatolhatnak a passziv
filmréteg folytonossaganak kialakulasat.

303-as minéség

Ez a minéség a megmunkalhatésag,

a korrozidallosag és a szivossag
kiegyensulyozott kombinaciojat adja.
Altalanossagban, a 303-as tipus
kozepesen korroziv kdrnyezetben
ellendlld, de szulfidzarvanyai lyuk
képz&dési pontok. Tengeri kdrnyezetben
hasznalatuk nem javasolt, mert gyors
lyukkorrézidra hajlamos, mint ahogy
feszlltségkorrozids repedezésre is 60°C
feletti kloridos kornyezetben.

316-0s mindéség

Ez egy molibdén tartalmu ausztenites
rozsdamentes acél minéség.

A molibdénnek kdszénhetéen jobb

biztosit, még rendkivil alacsony
hémérsékleteken is. Korrézidallésaga
szamos légkori kdrnyezetben és
korroziv k6zeggel szemben kivalé. Ez az
altalanosan elfogadott minéség tengeri
kérnyezetben, de meleg tengervizzel
szemben nem ellenall6. Sok tengeri
kornyezetnek kitett 316-os acél fellletén
korrodal, ami barna foltosodasként
lathato. Ez féként hajszalrepedésekkel és
a durvabb felulettel is tarsul.



TRISERT-3

TRISERT-3® SULLYESZTETT PEREMES

Az anyagok eltéré mechanikus

jellemz3i miatt, a pontos }L{

furatmeghatarozas elengedhetetlen.

Normal esetben a legkisebb furatmélység a
betét hosszanak 1,2-szerese, amikor a betét L
felszine legfeljebb 0,3 mm-re siillyed az
anyag sikja ala.

A rozsdamentes acél menetes

oB
elemeknél nem javasolt nagy sebesség
behajtészerszamok hasznalata, | |
mert az érintkezd fellletek hidegen i ?:

oOsszeragodhatnak, ami tévesen a jo i
csavarkotés illuziojat keltheti.

Ezért rozsdamentes acél Trisert-3 és
rozsdamentes acél csavar hasznalata ¥
esetén, molibdén-diszulfid és PTFE

(politetrafluor-etilén) tartalmu kenéanyag
hasznalata javasolt.

Bar a kendanyag segiti a kdtés Ea—
létrehozasat, jelentésen csokkenti a

surlédast. Ez kénnyen a menet tulhuzasos

tonkremeneteléhez vezethet, ha a

meghuzasi nyomatéknal ezt nem veszik

figyelembe.
MERET MENET- ~ ATMERO HOSSZ PEREM  PEREM FURAT FURAT FURAT  FELONTES FAL  TIPUSSZAM  TIPUSSZAM TiPUSSZAM
EMELKEPES KULSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO ATMERO MELYSEG ATMERO VASTAGSAG BETET- ROZSDAMENTES ROZSDAMENTES
BELSO B L T D [ EDZETT ACEL ACEL
ACEL 303 316
M3 0.50 4.73 5.25 0.38 4.70 410-4.40  4.35-4.55 5.80 7.70 1.65 6238M3 6238M3-303 6238M3-316
M3 0.50 4.73 6.25 0.38 4.70 4.10-4.40  4.35-4.55 6.90 7.70 1.65 6270M3 6270M3-303 6270M3-316
M4 0.70 6.31 7.10 0.38 6.30 580-6.10  5.95-6.15 7.90 10.70 2.30 6238M4 6238M4-303 6238M4-316
M4 0.70 6.31 8.40 0.38 6.30 580-6.10 5.95-6.15 9.30 10.70 2.30 6270M4 6270M4-303 6270M4-316
M5 0.80 7.50 8.40 0.40 7.50 6.90-720 7.15-7.35 9.30 12.60 2.70 6238M5 6238M5-303 6238M5-316
M5 0.80 7.50 10.00 0.40 7.50 6.90-720 7.15-7.35 11.00 12.60 2.70 6270M5 6270M5-303 6270M5-316
M6 1.00 8.69 9.80 0.45 8.60 8.00-840  8.35-855 10.80 14.70 3.15 6238M6 6238M6-303 6238M6-316
M6 1.00 8.69 12.00 0.45 8.60 8.00-840 8.35-855 13.20 14.70 3.15 6270M6 6270M6-303 6270M6-316
M8 1.25 11.06 12.40 0.50 1110  10.10-10.60 10.55-10.85 13.70 18.60 4.00 6238M8 6238M8-303 6238M8-316
M8 1.25 11.06 14.00 0.50 1110  10.10-10.60 10.55-10.85 15.40 18.60 4.00 6270M8 6270M8-303 6270M8-316
M10 1.50 13.95 12.00 0.75 1410 13.00-13.50 13.45-13.65 13.20 23.70 5.10 6239M10 6239M10-303  6239M10-316
M10 1.50 13.95 16.00 0.75 1410 13.00-13.50 13.45-13.65 17.60 23.70 5.10 6238M10 6238M10-303  6238M10-316
M10 1.50 13.95 18.00 0.75 1410 13.00-13.50 13.45-13.65 19.80 23.70 5.10 6270M10 6270M10-303  6270M10-316
Megfelel az RoHS el6irasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

FURATATMERO TARTOMANY

A*C’ furatatméré az anyagok és alklamazasok tobbségéhez javasolt mérettartomany.

A furatatmérdé meghatarozasahoz FEMOTVOZETEK esetében az anyag hidegalakithatésaga mérvadé. Jellemzéen dntvények esetében (kevésbé képlékeny) kisebb furat, extrudalt
otvozetekben (képlékeny) nagyobb furat szligséges.

MUANYAGOK esetében a furatméret szempontjabél a keménység a meghatéarozé. Altalaban a puhabb miianyagok kisebb, keményebb miianyagok nagyobb furatot igényelnek.
Minden esetben célszer(i teszteket végezni, hogy a betét egy adott anyagba, adott furatméretbe szerelve megfelel-e a kivanalmaknak.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG

A furatkialakitésra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetéleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége érdekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.
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TRISERT-3® ZART VEGU

Onmetszé, siillyesztett peremes, zart

—_— 2D
—_— végU, rozsdamentes acél betét, normal i
_ és hosszu kivitelben M10 méretben
| —— . E
———= A termék jellemzéi: min L
? Ugyanazokkal a kulsé jellemzékkel bir, mint
f_'- a tébbi Trisert-3, csak zart véggel ren- L
~ delkezik.
Ez a valtozat, a Trisert-3 elényei mellett nh
beépitési lehetdséget kinal olyan | X |
alkalmazasok szamara, ahol a zart kivitel B
kévetelmény. W C

Csak rozsdamentes acél mindségben és
M10 méretben kaphato, egyéb méretek csak
mennyiségi igény esetén. ¥
MERET MENET- ATMERO HOSSZ CSAVAROZASI PEREM PEREM FURAT FURAT FURAT FELONTES FAL TIPUSSZAM  TiIPUSSZAM TIPUSSZAM
EMELKEDES KULSO MELYSEG  VASTAGSAG ATMERO  ATMERO ATMERO  MELYSEG ATMERO VASTAGSAG ~ BETET- ROZSDAMENTES =~ ROZSDAMENTES
BELSO B L E T D c EDZETT ACEL ACEL
ACEL 303 316
M10 1.50 13.95 16.00 8.30 0.75 14.10 13.00-13.50 13.45-13.65 17.60 23.70 5.10 - 6238M10B-303 6238M10B-316
M10 1.50 13.95 18.00 10.30 0.75 14.10 13.00-13.50 13.45-13.65 19.80 23.70 5.10 - 6270M10B-303 6270M10B-316

Trisert-3 fobb elényei:

1.

303-as és 316-o0s rozsdamentes acél, illetve betétedzett
acél, cink-nikkel, trivalent passzivalt anyagminéségekben.

A stillyesztett perem nagyobb felfekvd felliletet biztosit a
jobb meghuzhatdsag és tartas érdekében.

Hasonl6 6nmetsz6 betétekkel szembeni gyorsabb
beszerelhetéség

» Rozsdamentes acél kivitelnek nagyobb kulsé mene-
temelkedés

Szabalyos bels6 menet.

 Keresztiranyu furat vagy hasiték nélkuli test

» A vagoélek kiképzése olyan, hogy a forgacsot a betét el6tt
tartsa.

A furat kialakitasa miianyagban azonos a sargaréz Trisert
betétek furataval, igy figgéen, hogy korroziv vagy nem
korroziv kérnyezetbe megy egy adott termék, a Trisert és
Trisert-3 alkalmazasa egyedileg meghatarozhato.

A kils6 menet teljes hosszaban feltamaszkodik az anyag-
ban.

10.

1.

12.
13.

Konnyen felismerhetd beszerelési irany.

A betétedzett acél kivitel kivaléan hasznalhaté fémotvozetek-
ben és kemény kompozitokban.

Az acél valtozat korrézidallo bevonata megfelel az RoHS
kdvetelményeinek, soskddallésaga 720 ora vords rozsdaig
« cink-nikkel és trivalent passzivalt

A normal hosszUsagu betét az alkalmazasok zémében
megfeleld ott, ahol tébbszdér hasznalhatd, szabalyos menetre
van szikség. Nagyobb terhelhet6ségi igény esetén a hosszu
tipus kinal megoldast.

Rezgéseknek kitett alkalmazasban hasznalt nylonbetétes
csavar behajthatd, az altala keltett nyomatékkal szemben a
betét a megforgasnak ellenall.

Menetméretek: M3, M4, M5, M6, M8, M10.

Zart végl kivitel M10 méretben (csak 316-os és 303-as
rozsdamentes acélbdl).



FOAMSERT®

FEJNELKULI

SULLYESZTETT FEJU

A Foamsert a Trisert menetes
betétek specialis valtozata. A Trisert
betéthez hasonld, a kils6é, Snmetszd
menetet megszakité harom,
egymastol egyenlé tavolsagra
elhelyezett hossziranyu vagohorony,
valamint a nagy menetemelkedésd,
csonkitott el kiilsé menetprofil
egyedulallé kombinacidja teszi
idedlissa a Foamsert betétet
habositott anyagokhoz, kilonféle
forgacslapokhoz, MDF lapokhoz

és egyes Uvegszalerbsitési
mianyagokhoz.

Afolyamatos termékfejlesztés
eredményeképpen szuletett

meg a Foamsert sullyesztett fejli
valtozata, ami a sillyesztett peremes
Trisert el6nyeit kinalja a Foamsert
anyagainak koérében. Ezzel az uj,
innovativ termékkel a Tappex tovabb
bévitette a mlianyagok menetes
betéteinek valasztékat. Mind a
fejnélkili, mind a sillyesztett fejl
valtozat beszerelhetd a Tappex altal
kinalt valtoztathato forgasiranyu
behajtészerszammal. A szerelési

eljarasok részleteit lasd a 20. oldalon.

FEJNELKULI

Afej nélkuli Foamsert végein
bevezetd menet van, ezért mindkét
iranybol behajthato, ami jelentésen
megkonnyiti a szerelést. F6ként nagy
mennyiségek felhasznalasakor, a
fejnélkuli valtozatok szereléséhez
viszonylag egyszer(, automata
szerel6-berendezésekhez illesztett
oOmlesztett adagolos szerkezetek
tervezhet6k, ami kéltséghatékony
megoldast tesz lehetbve.

SULLYESZTETT FEJU

A nagyobb felfekvé fellilet miatt a
sullyesztett feji Foamsert nagyobb
meghuzasi nyomatékot enged meg a
csavarkotésnek. Afejrész kialakitdsa
olyan, hogy a betét a helyesen
el6készitett furatba az alkatrész
sikjaig behajthato.
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FEJNELKULI/SULLYESZTETT FEJU

Onmetsz6, fejnélkiili és sullyesztett
fejl betét, hosszu kivitelben
M2,5 - M8 kozotti méretekben

Atermék jellemzéi:

A Foamsert fejnélkdili és sullyesztett feji
valtozatai a Trisert betétek szerelési
elényei mellett hosszabb betéttestet,
nagyobb atméréji, menetemelkedésil és
csonkitott éll kiilsé menetprofilt kinalnak.
Ezeknek kdszonhetéen megnd a kihuzasi
szilardsag, ami idealissa teszi a Foamsert
betétet szerkezeti habokhoz és mas kis
s(rliségl anyagokhoz.

A Foamsert j6 eséllyel hasznalhato

olyan alkalmazasoknal is, ahol kivételes
kihuzédassal szembeni ellenallasra van
sziikség laminalt pozdorjalapokban, MDF
lapokban (k6zepes slriiség farostlemez)
és bizonyos Uvegszalerdsitési

mianyagokban.
MERET MENETEMELKEDES
BELSO KULSO
P

M2.5 0.45 1.81
M3 0.50 1.81
M3.5 0.60 212
M4 0.70 2.31
M5 0.80 2.54
M6 1.00 2.82
M8 1.25 3.63

ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany eléirasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak.

MERET ' MENETEMELKEDES ' ATMERO

BELSO KOLSO KULSO

P B
M3 0.50 1.81 5.50
M4 0.70 2.31 7.10
M5 0.80 2.54 8.70
M6 1.00 2.82 10.00
M8 1.25 3.63 12.00

ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany eléirasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak.

FURATATMERO TARTOMANY

ATMERO
KULSO
B

5.50
5.50
6.30
7.10
8.70
10.00
12.00

HOSSzZ
L

9.00
11.00
12.00
16.00
20.00

X |
B
’—‘ ——
1w c L 450 T FR—
Y ' 8
| 2l ]
g Tl | |
2B
HOSSZ FURAT FURAT FELONTES FAL TIPUSSZAM
ATMERO MELYSEG ATMERO VASTAGSAG
L c Y X w
8.00 4.25-5.00 8.80 12.50 3.75 040M2.5
8.00 4.25-5.00 8.80 12.50 3.75 040M3
8.50 5.00-5.75 9.40 14.40 4.33 040M3.5
9.00 5.70-6.50 9.90 16.30 4.90 040M4
10.00 7.20-8.10 11.00 20.30 6.10 040M5
12.00 8.40-9.30 13.20 23.30 7.00 040M6
16.00 10.40-11.30 17.60 28.30 8.50 040M8
MEGJEGYZES - é6sszes méret mm-ben
FEJ FEJ FURAT FURAT FELONTES FAL TiPUSSZAM
VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG = ATMERO = VASTAGSAG
T D C Y X W
0.50 5.50 4.25-5.00 9.90 12.50 3.75 240M3
0.50 7.10 5.70-6.50 12.10 16.30 4.90 240M4
0.50 8.70 7.20-8.10 13.20 20.30 6.10 240M5
0.60 10.00 8.40-9.30 17.60 23.30 7.00 240M6
0.70 12.00 10.40-11.30 22.00 28.30 8.50 240M8

A‘C’ furatatméré az anyagok és alkalmazasok tdbbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
Afuratkialakitasra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetdleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége édekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.

MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben



MULTISERT®
MIKROPEREMES
VEKONYPEREMES
VASTAGPEREMES

A Tappex mianyagokhoz hasznalt
sargaréz menetes betétei kdzul

a Multisert csalad univerzalitasa
révén szamos alkalmazasi igényt
kielégit. Négy f6 alaptipusa: a
mikroperemes, a vékonyperemes
(normal és csokkentett atmérdvel),
a vastagperemes (normal és
csOkkentett atmérével) valamint a
Microbarb betét. Ez utdbbit lasd a
16-17. oldalon.

MIKROPEREMES

A Multisert legszembetlinébb
jellemzéje a kiils6 fogazas, ami
tobbféle beszerelési médszerre
teszi alkalmassa a betétet. Hidegen
benyomas helyett héeljarasos vagy
ultrahangos benyomassal nagyobb
kihuzasi szilardsag érheté el. A
mikroperem sik felszine jo felfekvd
fellletet biztosit, és megfeleld
furatkialakitas mellett maga alatt
tartja a héeljarasos benyomas
soran megolvadt miianyagot,
tokéletesen siillyesztve illeszkedik a
munkadarabba. Mivel a Multisertet
nem a belehajtott csavar fesziti
bele a mGianyagba, kénnyed
(csavartoérés mentes) csavarozast

és stabil menetes betétet biztosit

a mlanyagban. Akuls6 fogazas,
kialakitasanak koszénhetéen,
kénnyed beszerelést és nagy
kihuzasi szilardsagot biztosit. A
Multisert betét als6 élén kialakitott
kupos vezet6égyliri biztositja,

hogy benyomas kdzben a betét
koézpontosan hatoljon be a furt vagy
ontott furatba.

VEKONYPEREMES

A Multisert vékonyperemes
valtozata a mikroperemes valtozat
valamennyi tulajdonsagat magaban
foglalva tovabbi lehetéséget kinal

a tervez6knek olyan alkalmazasok
esetére, amelyeknél peremes

betét hasznalata javasolt. Anagy
fejatméré megakadalyozza a

betét kihuzédasat, ahol nagy
atmerdjli furat, vagy ovalfurat van a
felerésitend6 alkatrészen. Nagyobb
felfekvd felilettel rendelkezik, ami
elényos lehet nagyobb meghuzasi
nyomatékok esetén. A kétféle
perematmeérd valasztékot kinal az
alkalmazas szempontjabdl egyben
optimalis és kéltséghatékony
megoldas kivalasztasara.

VASTAGPEREMES

A Multisert vastagperemes

valtozata a mikroperemes valtozat
valamennyi tulajdonsagat magaban
foglalva tovabbi lehetéséget kinal

a tervez6knek nagyobb szilardsagi
igények esetére. Kifejezetten atmend
furaton keresztuil, ellenoldalrol
csavarozott kotésekhez javasolt, ahol
Iépcsds furatkialakitassal tovabb
novelhetd a kotés szilardsaga, igy
nagyobb meghuzasi nyomaték
engedhetd meg a csavarkotésnek.

Avastag perem egyben tavtartd
funkciokeént is hasznalhaté. Ha az
alkalmazas megkivanja, az igényelt
darabszam fliggvényében lehetéség
van specialis peremvastagsagok
kialakitasara is.

Nagy perematmérdvel rendelkezé
betét hasznalatos rendkivil lagy
anyagokban, ahol a csdkkentett
atmerdjli perem athuzodhat a
mianyag flexibilitasa miatt.



MIKROPEREMES

MERET MENETEMELKEDES: HOSSZ

BELSO

L
M2 0.40 3.1
M2 0.40 4.2
M2.5 0.45 4.1
M2.5 0.45 5.2
M3 0.50 4.1
M3 0.50 5.2
M3.5 0.60 4.1
M3.5 0.60 7.0
M4 0.70 5.6
M4 0.70 8.5
M5 0.80 6.6
M5 0.80 10.1
M6 1.00 7.7
M6 1.00 12.3
M8 1.25 8.3
M8 1.25 13.8
M10 1.50 10.5
M10 1.50 16.1
M12 1.75 16.1

Kuls6 fogazassal ellatott betét,
mikroperemes,

révid és normal kivitelben

M2 - M12 kdzotti méretekben

Atermék jellemzéi:

A mikroperemes Multisert hére lagyulo
mianyagokhoz hasznalatos olyan
alkalmazasokban, ahol az 6sszefogando
elemek egymason felfekszenek.

A mikroperem sik teteje j6 felfekvé
fellletet biztosit. Olyan rugalmasabb
anyagok betétezésére ajanlott, amelyek
megengedik a hideg benyomast, ami a
termelési kdltség szempontjabdl igen
optimalis. A kotésszilardsag névelése
érdekében héeljarassal, illetve ultrahang
segitségével is benyomhato a betét, mely
eljarasok alkalmazasa keményebb, illetve
égésgatlot tartalmazé mianyagok esetén
elengedhetetlen. Ellenoldalrdl térténd
csavarozas is alkalmazhato Iépcsés
furatkialakitas esetén.

FURAT FURAT FELC)TN!ES
ATMERO MELYSEG ATMERO
[ Y X
3.0-33 3.2 6.0
3.0-3.3 4.3 6.0
3.7-4.0 4.2 7.4
3.7-4.0 5.3 7.4
3.7-4.0 4.2 7.4
3.7-4.0 5.3 7.4
4.6-5.0 4.2 9.5
4.6-5.0 7.2 9.5
54-59 5.8 10.9
54-59 8.6 10.9
6.0-6.5 6.8 12.2
6.0-6.5 10.2 12.2
7.7-8.2 7.9 14.6
7.7-8.2 12.5 14.6
10.2-10.6 8.9 191
10.2-10.6 14.0 19.1
12.5-13.0 10.7 23.2
12.5-13.0 16.3 23.2
15.0-15.4 16.3 25.8

ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak.

FURATATMERO TARTOMANY

A‘C’ furatatméro az anyagok és alkalmazasok tdbbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
Afuratkialakitasra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetdleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége édekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.

MULTISERT
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FAL TiPUSSZAM
VASTAGSAG

w

1.35 002M2
1.35 001M2
1.70 002M2.5
1.70 001M2.5
1.70 002M3
1.70 001M3
2.25 002M3.5
2.25 001M3.5
2.50 002mM4
2.50 001M4
2.85 002M5
2.85 001M5
3.20 002M6
3.20 001M6
4.25 002M8
4.25 001M8
5.10 002M10
5.10 001M10
5.20 001M12

MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben
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VEKONYPEREMES

Kuls6 fogazassal ellatott betét,
normal peremvastagsaggal, } D
révid és normal kivitelben, TL! —

kétféle perematmérével i‘a
M2 - M8 kézbtti méretekben A
k' ~ I_
Atermék jellemzéi: —
Avékonyperemes Multisert hére _——
lagyulé mianyagokhoz hasznalatos B ;
olyan alkalmazasokban, amely fokozott '
megforgassal szembeni ellenallast ‘ X
igényel. Aperem megakadalyozza a ‘ c w
betét kihuzodasat olyan alkalmazasok }7 o
esetén, ahol az 6sszefogando alkatrészek L= —
koz6tt tomités vagy hézag van. Anormal |
perematmerdjl sargaréz betét kivalod |
elektromos érintkezést biztosit szemes
és egyeéb saruk szamara. Hidegen | Y
benyomasra, valamint héeljarassal
torténd beszerelésre alkalmas. Ennél a | L
betéttipusnal az ultrahangos beszerelést 1
NEM ajanljuk. =
MERET MENETEMELKEDES HOSSZ PEREM PEREM FURAT FURAT FELONTES FAL TiPUSSZAM
BELSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG ATMERO VASTAGSAG
L T D c Y X w
M2 0.40 4.2 0.50 4.80 3.0-3.3 4.3 6.0 1.35 071M2
M2.5 0.45 4.1 0.75 7.10 3.7-4.0 4.2 7.4 1.70 004M2.5
M2.5 0.45 5.2 0.75 5.50 3.7-4.0 518 7.4 1.70 071M2.5
M2.5 0.45 5.2 0.75 7.10 3.7-4.0 8.3 7.4 1.70 003M2.5
M3 0.50 4.1 0.75 7.10 3.7-4.0 4.2 7.4 1.70 004M3
M3 0.50 5.2 0.75 5.50 3.7-4.0 53 7.4 1.70 071M3
M3 0.50 5.2 0.75 7.10 3.7-4.0 5.3 7.4 1.70 003M3
M3.5 0.60 4.1 0.75 7.90 46-5.0 4.2 9.5 2.25 004M3.5
M3.5 0.60 7.0 0.75 6.40 4.6-5.0 7.2 915 2.25 071M3.5
M3.5 0.60 7.0 0.75 7.90 46-5.0 7.2 815 2.25 003M3.5
M4 0.70 5.6 0.75 7.10 54-5.9 5.8 10.9 2.50 072M4
M4 0.70 5.6 0.75 8.70 54-59 5.8 10.9 2.50 004M4
M4 0.70 8.5 0.75 7.10 54-59 8.6 10.9 2.50 071M4
M4 0.70 8.5 0.75 8.70 54-5.9 8.6 10.9 2.50 003M4
M5 0.80 6.6 0.90 7.90 6.0-6.5 6.8 12.2 2.85 072M5
M5 0.80 6.6 0.90 11.10 6.0-6.5 6.8 12.2 2.85 004M5
M5 0.80 10.1 1.00 7.90 6.0-6.5 10.2 12.2 2.85 071M5
M5 0.80 10.1 .90 11.10 6.0-6.5 10.2 12.2 2.85 003M5
M6 1.00 7.7 1.30 9.50 7.7-8.2 7.9 14.6 3.20 072M6
M6 1.00 7.7 1.00 12.70 7.7-8.2 7.9 14.6 3.20 004M6
M6 1.00 12.3 1.30 9.50 7.7-82 12,5 14.6 3.20 071M6
M6 1.00 12.3 1.00 12.70 7.7-8.2 12.5 14.6 3.20 003M6
M8 1.25 10.1 1.25 14.30 10.2-10.6 8.9 19.1 4.25 004M8
M8 1.25 13.8 1.25 14.30 10.2-10.6 14.0 191 4.25 003M8
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

FURATATMERO TARTOMANY
A‘C’ furatatméré az anyagok és alkalmazasok tdbbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
Afuratkialakitasra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetdleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége édekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.



MULTISERT
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VASTAGPEREMES

Kuls6 fogazassal ellatott betét,
dupla peremvastagsaggal,
rovid és normal kivitelben,
kétféle perematmérével

M1,6 - M10 kdzo6tti méretekben

Atermék jellemzéi: F_ = .
Avastagperemes Multisert hére lagyulo L I :i i
mianyagokhoz hasznalatos olyan %
alkalmazasokban, ahol vastagabb és
erésebb fejre van sziikség a nagyobb | X
szilardsagi igények kielégitésére. ‘ c w
Tavtart6 szerelést is lehetdvé tesz | 7 T
sziikséges hézagok, vagy héelvezetés
biztositasara. |
Megfelel6en kikepzett Iépcsds | Y
furatkialakitasba ultetve, atmend furaton
keresztll, ellenoldalrdl csavarozva érhetd | . |
el a csavarkotés maximalis meghuzasi
nyomatéka. -
MERET MENETEMEIT'KEDE'S HOSSz PEREM I’DER’EI\'/’I FURAT F’URA’T FELONT?S FAL ) TIPUSSZAM
BELSO VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG ATMERO VASTAGSAG
L T D c Y X w
M1.6 0.35 2.0 0.50 3.20 2.3-25 21 45 1.00 073M1.6
M2 0.40 2.0 0.50 4.80 3.0-3.3 2.1 6.0 1.35 073M2
M2.5 0.45 41 0.75 5.50 3.7-4.0 4.2 7.4 1.70 073M2.5
M3 0.50 41 0.75 5.50 3.7-4.0 4.2 7.4 1.70 073M3
M3 0.50 41 1.50 7.10 3.7-4.0 4.2 7.4 1.70 006M3
M3 0.50 5.2 1.50 7.10 3.7-4.0 5.3 7.4 1.70 005M3
M3.5 0.60 41 1.25 6.40 46-50 4.2 9.5 2.25 073M3.5
M3.5 0.60 41 1.25 7.90 46-5.0 4.2 9.5 2.25 006M3.5
M3.5 0.60 7.0 1.25 7.90 46-5.0 7.2 9.5 2.25 005M3.5
M4 0.70 5.6 1.50 7.10 54-59 5.8 10.9 2.50 073M4
M4 0.70 5.6 1.50 8.70 54-59 5.8 10.9 2.50 006M4
M4 0.70 8.5 1.50 8.70 54-59 8.6 10.9 2.50 005M4
M5 0.80 6.6 1.75 7.90 6.0-6.5 6.8 12.2 2.85 073M5
M5 0.80 6.6 1.75 11.10 6.0-6.5 6.8 12.2 2.85 006M5
M5 0.80 10.1 1.75 11.10 6.0-6.5 10.2 12.2 2.85 005M5
M6 1.00 7.7 2.00 9.50 7.7-82 7.9 14.6 3.20 073M6
M6 1.00 7.7 2.00 12.70 7.7-82 7.9 14.6 3.20 006M6
M6 1.00 12.3 2.00 12.70 7.7-82 12.5 14.6 3.20 005M6
M8 1.25 10.1 2.50 12.70 10.2-10.6 8.9 19.1 4.25 073M8
M8 1.25 10.1 2.50 14.30 10.2-10.6 8.9 19.1 4.25 006M8
M8 1.25 13.8 2.50 14.30 10.2-10.6 14.0 19.1 4.25 005M8
M10 1.50 10.1 2.50 14.30 12.5-13.0 10.3 23.2 5.10 073M10
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

FURATATMERO TARTOMANY
A‘C’ furatatméré az anyagok és alkalmazasok tdbbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
Afuratkialakitéasra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetdleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége édekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.



MICROBARB®

ROVID, PEREMES MULTISERT

A Microbarb menetes betét a
Multisert termékcsalad valamennyi
tulajdonsagat magaban foglalva
tovabbi megoldast kinal a
tervezdknek, ha vékony miianyagba
szeretnének megbizhaté menetet.
Alkalmazasaval ellenoldalrdl
létrehozott csavarkotés javasolt.

A Microbarb betét a nagyobb
felfekvé felllet és a biztosabb

kotés érdekében névelt perem- és
fogazasatmeérdvel rendelkezik.
Akell6 menethosszlsag

elérése érdekében megnovelt
peremvastagsag esztétikajat a kilsé
él letorése biztositja. A menetes
fellletek hosszabb kapcsolédasat
elérendd, csak a menet egyik végén
van a csavar bevezetését segit6
sullyesztés.

Az optimalis kotésszilardsag
elérése érdekében, a betétet
fogad6 munkadarab vastagsaganak

csak kis mértékben, de meg

kell haladnia a Microbarb betét
perem alatti 'L' magassagat. Ez
korlatozza a miianyag lemez
o6sszenyomhatosagat az alkatrészek
Osszecsavarozasakor, kikiiszobolve
a mianyag kuszasat.

A Microbarb betét idealis
vakuumformazott, rotacidosan ontott,
valamint forgacsolt alkatrészekhez.



MICROBARB
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MICROBARB MULTISERT

Kulsé fogazassal ellatott betét, ndvelt peremvastagsag és atméré, extra-révid
kivitel
M2 - M10 koz6tti méretekben

Atermék jellemzéi:

A Microbarb Multisert betét, a nagyobb felfekvé fellilet és a lemezszerli mianyagokban
elérend6 biztosabb kotés érdekében, novelt fej- és fogazasatmérével rendelkezik.
Hidegen benyomassal, és héeljarassal szerelhetd a munkadarabba. Féként hére lagyuld
mianyagokhoz javasolt, ellenoldalrél csavarozott alkalmazasokhoz, de kevesebb mint
100Mpa szakitoszilardsagu, némileg rugalmas hére keményed6 mlanyagok betétezésére

is alkalmas.
|
!
I
\ ¢ \
\ 1
r TB
10
MERET MENETEMELKEDES HOSSZ FOGAZAS PEREM PEREM FURAT FURAT SULLYESZTES TIPUSSZAM
BELSO SOROK SZAMA  VASTAGSAG ATMERO ATMERO MELYSEG
L T D C +0,05 Y B +0,10
M2 0.40 1.35 2 0.55 4.90 3.30 1.45 n/a 0006M2
M2.5 0.45 1.85 2 0.85 5.60 4.15 2.00 n/a 0006M2.5
M3 0.50 1.85 2 0.85 6.10 4.66 2.00 n/a 0006M3
M4 0.70 3.00 3 1.00 7.90 6.13 3.20 0.25 0006M4
M5 0.80 3.00 3 1.40 10.00 7.70 3.20 0.25 0006M5
M6 1.00 3.00 3 1.70 12.70 9.55 3.20 0.25 0006M6
M8 1.25 4.55 3 1.70 14.30 11.55 4.75 0.60 0006M8
M10 1.50 4.55 3 3.15 16.00 13.05 4.75 0.60 0006M10
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany el6irasainak. Megfelel az RoHS el6irasainak. MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben
FURATATMERO TARTOMANY

A‘C’ furatatméré az anyagok és alkalmazasok tdbbségéhez javasolt mérettartomany.

APONTOS FURATKIALAKITAST AZ ALKALMAZAS ES AZ ANYAGMINOSEG HATAROZZA MEG
Afuratkialakitasra vonatkozo fenti adatok célja, hogy hozzavetdleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége édekében, nem a szerszamok kialakitasara tesz javaslatot.



HiMOULD®

“A” TIPUS
“B” TIPUS
“C” TiPUS

A Tappex HiMould sargaréz
betétcsaladja a korabbi Yardley
betét tovabbfejlesztett valtozata,
kifejezetten froccs-, rotacios- és mas

ontési eljarassal torténd beépitéshez.

Széles kdrben alkalmazhato,
hére lagyuld és hére keményedd
mianyagoknal egyarant.

Altalanos esetben a fém menetes
betéteket az ontés elétt egyenként
feltekerik a szerszam menetes
csapjaira. A HiMould hasznalataval
ez a koltséges és iddigényes
folyamat elkerilhetd, mivel a
menetes betétek kdzvetlenil menet
nélkuli tartocsapokra helyezhetok,
ami az allasid6 csokkentésével
nagyobb termelékenységet
eredményez. A HiMould betétek
egyedi kialakitasanak készénhetéen,
a menet nélkuli csapok ellenére

is sorjamentes menetet kapunk.
Az alkatrész kiemelésére hasznalt
kinyomotiiskéket a tartocsapokkal
kombinalva egyszerdisithet6 a
szerszam konstrukciéja, ami
gyorsabba és megbizhatobba teszi
a frécecsontést, tovabb ndvelve a
termelékenységet.

A HiMould betét hasznalata az
utolagosan beszerelhetd betétekkel
szemben joval elénydsebb ott,

ahol a betét egy mély furat fenekén
helyezkedik el. Lényegesen
egyszerlbb a HiMould betétet
felhelyezni egy tartécsapra, amely
kialakitasabol adodoan a furat falat
is létrehozza a froccsontés folyaman,
mint kériilményes médon utélag
beszerelni egy masféle tipust.

Tovabbi elénye, hogy a munkadarab
széléhez kdzelebb helyezhetd mint
az utélagosan beszerelhet6 betétek,
igy vékony falaknal és felontések
betétezésénél is alkalmazhato.

A HiMould betétek
kataldgusvalasztéka a lehet6
legkisebb betétatmérdvel
rendelkezik, amivel az alkalmazasok
szélesebb kdréhez igazodva
elkerllhet6k a specialis igenyekbdl
ered6 gyartas tobbletkoltségei.
Emellett megengedi a leginkabb
hasznalt tipusok nagyobb
mennyiségl raktarozasat, igy
barmikor rendelkezésre allhat a
sziikséges menetes betét.

Akotés szilardsagat a betét két
korkorés horonnyal kombinalt,
pikkelyezve recézett kialakitasa
adja. A froccsontés soran létrejovo
szamos alakzaro fellilet biztositja

a betétet elfordulas és kihizas

ellen. AHiMould betét rotaciésan
ontott munkadarabban nyuijtja a
legjobb szilardsagi tulajdonsagokat.
Ellentétben a nyomas alatti 6ntéssel,
a mlanyag kdnnyebben oleli

korbe a betét formajat az aramlas
iranyanak befolyasolo hatasa nélkul,
kivalé kihuzassal és megforgassal
szembeni kotési tulajdonsagokat
biztositva a betétnek.

A HiMoluld betétcsalad sargarez
anyagbdl térténd gyartasa nem
csupan a kérnyezetvédelem
szempontjabdl el6nyds. Mivel

a sargaréz sokkal lagyabb a
szerszamok acél anyagainal, igen
kicsi annak az esélye, hogy a
froccsontés folyaman esetlegesen
a helyérdl kies6 betét megsérti a
szerszam felliletét.



“A" TIPUS

MERET  MENETEMELKEDES
BELSO
M3 0.50
M3,5 0.60
M4 0.70
M5 0.70
M6 1.00

ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany és az RoHS eléirasainak.

“A” TIPUS - CSAPKIALAKITAS

ATMERO

MERET HOSSZUSAG
+0.0/-0.25
G
M3 4.80
M3.5 5.40
M4 5.80
M5 6.70
M6 7.50

ATMERO
KULSO
B +/-0,25

4.15
5.00
5.90
6.60
10.00

H

2.50
2.90
3.30
4.20
5.00

HiMould “A” tipusu, zart végl betét,
froccsontéssel torténd beépitéshez
M3 - M6 koézo6tti méretekben

Atermék jellemzéi:

Az “A” tipusu betét, menet nélkdili

csapra helyezhet6 fel a szerszamban.

Az elterjedtebb “C” tipusu betét elényeit
magaban foglalva, olyan alkalmazasokhoz
javasolt, ahol a korlatozott hely megkivanja
rovidebb betéttest hasznalatat.
Kialakitasabdl adéddan a rovid betéttest
ellenére, a"C" tipussal 6sszevetve, nem
csOkken a bels6 menet hossza.

A 116- tipusszamu HiMould “A” tipusu betét
a 016- tipusszamu Yardley “A” tipusu betét
utddja, kibbvitve két kdrkorés horonnyal a
kihuzasi szilardsag novelése érdekében.

MEGJEGYZES: gH csapméret tlirései:
+/-0.0125

HOSSZUSAG | CSAVAROZASI MUKODO
+/-0.25 MELYSEG MENETEK
L E min **
6.40 3.70 6.8
7.90 4.90 7.6
8.70 5.45 7.0
9.50 6.45 7.0
12.50 8.30 7.5

LETORES
K

0.75
0.80
0.85
0.90
0.95

HIMOULD

TiPUSSZAM

116M3
116M3,5
116M4
116M5
116M6

** Amiikédé menetek szamat menetes
idomszerrel mérték.

19

-~
1 % min
— %

) 0B

oH (l&sd a megjegyzést)

6%
- K —
A Y
|
i | _ G
o +0.0
N -0.25
X
10 T

o

2B +0,20 min

MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

CSAPKIALAKITAS: A csapkialakitasra és turésekre vonatkozé adatok célja, hogy hozzavetéleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége érdekében, szerszamok kialakitasara nem
javasolt Mlszaki Osztalyunkkal torténd elézetes egyeztetés nélkil - Nem vallalunk felelésséget, ha ezen adatok egyeztetés nélkiili hasznalata a termék meghibasodasahoz vezetne.



HIMOULD
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“B"TIPUS

HiMould “B” tipusu, nyitott végu betét,
froccsontéssel torténd beépitéshez
M2 - M12 kozo6tti méretekben

Atermék jellemzéi:

A“B” tipusu betét alacsony koltségi
megoldast kinal, ahol az atmené furat
elfogadhato. Szlik tirésmezejii betét, ami
garanataltan sorjamentes menetet biztosit
rogzitett, vallas tartécsapok hasznalata
esetén. A HiMould tipusok k&zil a legrévidebb
hosszusagokkal rendelkezik, ezért

oH (a
900
INC
AN

sd a megjegyzést)

alkalmazasa idedlis vékony falvastagsag K
esetén. E — L]
MEGJEGYZES: M2 és M2,5 méretek B r +§0
esetében, ahol nem kivitelezhetd a két -0.25

korkords horony, a régebbi, alametszéssel
nem rendelkezd 017- tipusszamu Yardley
betét ajanlott.

MEGJEGYZES: gH csapméret tiirései:
@5 mm-ig: -0,05 és -0,075 kozott
25 mm felett: -0,1 és -0,125 kozott

' Hx1,25

e

2B +0,20 min

MERET  MENETEMELKEDES: ATMERO HOSSZUSAG : TIPUSSZAM
BELSO KULSO +/-0.05
B +/-0,25 L

M2 0.40 3.40 3.950 017M2
M2,5 0.45 415 4.750 017M2,5
M3 0.50 4.15 4.725 117M3
M3,5 0.60 5.00 5.875 117M3,5
M4 0.70 5.90 7.125 1M7M4
M5 0.80 6.60 7.825 117M5
M6 1.00 9.25 9.925 117M6
M8 1.25 11.50 12.475 117M8
M10 1.50 13.90 13.975 117M10
M12 1.75 16.30 13.975 117M12
1/8"BSP 28 T.P.l. 13.90 11.000 017125BSP
1/4"BSP 19 T.P.I 18.00 13.950 017250BSP  MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany és az RoHS eléirasainak.

“B” TIPUS - CSAPKIALAKITAS

MERET HOSSZUSAG ATMERO LETORES
+0.0/-0.25
G H K
M2 3.60 1.60 0.70
M2,5 4.40 2.05 0.70
M3 4.40 2.50 0.75
M3,5 5.85 2.90 0.80
M4 6.80 3.30 0.85
M5 7.50 4.20 0.90
M6 9.60 5.00 0.95
M8 12.15 6.80 1.00
M10 13.65 8.50 1.00
M12 13.65 10.25 1.00

CSAPKIALAKITAS: A csapkialakitasra és turésekre vonatkozé adatok célja, hogy hozzavetsleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége érdekében, szerszamok kialakitasara nem

javasolt Mlszaki Osztalyunkkal torténd elézetes egyeztetés nélkil - Nem vallalunk felelésséget, ha ezen adatok egyeztetés nélkiili hasznalata a termék meghibasodasahoz vezetne.



“C”TIPUS

HiMould “C” tipusu, zart végi betét,
froccsoOntéssel torténd beépitéshez
M2 - M10 k6zo6tti méretekben

A termék jellemzéi:

A“C” tipusu betét az “A” tipusu betét
tovabbfejlesztett valtozata, a nyitott végén
hengeresen slillyesztett furattal, ami a
szerszamban egy kupos vallu tartécsapra
helyezhet6. Ez a kialakitas mind alacsony,
mind magas nyomasu froéccsontés

esetén megakadalyozza, hogy az olvadt

MERET MENETEMELKEDES ATMEBC’)
BELSO KULSO

B +/-0,25
M2 0.40 3.40
M2,5 0.45 4.15
M3 0.50 4.60
M3,5 0.60 5.00
M4 0.70 5.90
M5 0.80 6.60
M6 1.00 10.00
M8 1.25 11.50
M10 1.50 13.90

ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany és az RoHS eléirasainak.

“C” TIPUS - CSAPKIALAKITAS

MERET HOSSZUSAG ATMERO
+0,0/-0,25

G H
M2 2.50 1.60
M2,5 3.00 2.05
M3 3.50 2.50
M3,5 4.50 2.90
M4 5.00 3.30
M5 5.75 4.20
M6 6.75 5.00
M8 9.00 6.80
M10 10.00 8.50

mianyag a betét menetén sorjat alkosson.

Ez kifejezetten hasznos sorozatgyartas
esetén, ahol a froccsontd berendezés
teljesen automatizalt, a munkadarab
eltavolitasat robot végzi, melyet a
betétek szerszamba helyezéséhez is
lehet hasznalni, megtartva az optimalis
ciklusidét. Kisméretli pneumatikus
munkahengerek lt6ereje segitségével
helyezik fel a HiMould betéteket a kupos
vallu tartécsapokra, majd kinyométiiskékkel
valasztjak le a szerszamrol az dntvénnyel
egydutt.

MEGJEGYZES: M2 és M2,5 méretek
esetében, ahol nem kivitelezhet® a két
korkords horony, a régebbi, alametszéssel
nem rendelkezd 018- tipusszamu Yardley
betét ajanlott.

MEGJEGYZES: gH csapméret tiirései:
25 mm-ig: -0,05 és -0,075 kozott
25 mm felett: -0,1 és -0,125 kozott

HOSSZUSAG ' CSAVAROZASI  MUKODO

+/-0.25 MELYSEG MENETEK
L E min **
5.60 3.75 6.3
6.50 4.10 6.0
7.45 4.75 6.3
9.30 6.25 7.2
10.30 7.05 6.8
11.30 8.35 6.7
14.50 10.35 7.0
16.60 12.00 7.0
18.00 13.00 6.3

LETORES KUPO?SAG KL'J’POISS‘AG
SZOG ATMERO

K J° F+/-0,0125
0.20 6.00 2.300
0.20 5.00 2.800
0.25 4.50 3.125
0.30 4.50 3.750
0.35 4.50 4.425
0.40 5.00 5.125
0.45 4.50 6.600
0.50 4.50 8.500
0.55 4.50 10.500

o H (lasd a megjegyzést)

900
K

 ——— ———

\ 30° ¢

STONE Jo o +0.0

A letorés .
SUGAR |/ -0.25

. . S |

FENYEZES || s
I - 0.075
-0.125

oF

‘ KIVETOHUVELY

S

0.85
0.95
1.10
1.35
1.60
1.75
1.85
2.05
2.15

@B +0,20 min ‘

SULLYESZTEK . TiPUSSZAM

018M2
018M2,5
118M3
118M3,5
118M4
118M5
118M6
118M8
118M10

** Am(ikéd6é menetek szama menetes idomszerrel mérve

MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben

CSAPKIALAKITAS: A csapkialakitasra és turésekre vonatkozé adatok célja, hogy hozzavetsleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége érdekében, szerszamok kialakitasara nem
javasolt Mlszaki Osztalyunkkal torténd elézetes egyeztetés nélkiil - Nem vallalunk felelésséget, ha ezen adatok egyeztetés nélkiili hasznalata a termék meghibasodasahoz vezetne.
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FLEXIARM®

FlexiArm készulék a Tappex Trisert és Foamsert betéteinek gyors, hidegen
torténé beszerelésére

Atermék jellemzéi:

ATappex FlexiArm késziilék egy pantografkaros tartora szerelt Desoutter pneumatikus
behajtészerszam. A csavarbehajtd nyomatékhataroléval felszerelt, 510 vagy 1100
percenkeénti fordulat mellett automata iranyvaltas, 510-es fordulatszamnal kézi
iranyvaltas lehetséges, a betét méretétdl és a munkadarab anyagatol figgéen.

AFlexiArm koltséghatékony szerelést kinal az utdlagos beszerelésre. Mérete lehetévé
teszi, hogy az Ontés helyszinén telepitsék, igy az ontési ciklus varakozasi ideje alatt
elvégezhetd a betétek beszerelése. Létezik egy-, két- vagy haromkaros kivitelben
(amelyek utdlag is felszerelhet6k) a parhuzamos szerelési igények kielégitésére.

Abehajtészerszamok fejvalasztéka a betétek pontos munkadarabba szerelését teszi
lehetévé kiilonb6z6é magassagokban és helyzetekben. Kilon-kilon elérheték M2 és M8
kozotti, illetve angolszasz menetekhez.

Gyorsszerel6 talca is alkalmazhaté 136, 137, 138, 170, 336, 338 és 040 tipusszamu
alkatrészek (M2-M6 méreteinek) kdnnyi szereléséhez.

Kézi behajté szerszam

A 031 tipusu kézi szerszamok M2-M10 menetmérettel rendelkez6 fej nélkiili és

sullyesztett peremes Trisert, Trisert-3 és Foamsert menetes betétek beszerelésére

alkalmasak.

+ Kialakitasabol adédoan biztositja a beszerelés merélegességét, valamint a betét
medfeleld beszerelési mélységét.

* Hasznalata rendkivil egyszer(, mikddtetése T-hajtovas segitségével a
legcélszerlbb.

-u-ﬂ_—
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BENYOMOKESZULEKEK

Benyomadszerszamok a Tappex Multisert és Microbarb betéteihez

Akeményebb hére lagyulé mianyagok esetében, héeljarassal vagy ultrahanggal
segitett benyomas javasolt, csdkkentve a benyomas okozta belsé fesziiltséget a
mianyagban. Ezzel elkerlilhetd vékony lemezek és kis falvastagsagu, hosszu szemek
repedése.

ATappex Heat Inserter készuléke a Multisert betétek hdeljarassal segitett benyomasara
alkalmas hére lagyuld miianyagoknal. Felépitése robusztus, automata hémérséklet-
szabalyzdja tetszdleges értéken tartja a beallitott hdmérsékletet, ami alkalmassa

teszi szinte minden hére lagyulé mlanyaghoz. Idedlis benyomasi idére beallitott
idékapcsoldval vezérelt jelz6fény kigyulladasa jelzi a kezel6nek, hogy mikor kell
befejeznie a benyomasi ciklust.

400W kimen6 teljesitménnyel rendelkezik és harom cserélhetd, kiilonb6zé méretl
ftécsucs tartozik hozza. Igény szerint tovabbi flitécsucsok is elérhetdk.
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BETURENDES TARTALOMJEGYZEK

Cikkszam

0006
001
002
003
004
005
006
017
018
040
071
072
073
116
117
118
136
137
138
139
145
170
237
240
245
270
336
338
339
345
6238
6239
6270
6238B
6270B

Tipus Oldal
Microbarb - PEremMEeS ..o 17.
Multisert - MIKFOPErEMES .........oiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee e 13.
Multisert - MIKrOPEremMES .......coovuiiiii it eaeeens 13.
Multisert - VEKONYPErEMES .......covvvviiiiiiiiiiieieeee e 14.
Multisert - VEKONYPEIEMES .......coiiiiiiiiiiiiiiie et 14.
Multisert - vastagperEmMesS ...........ooovieiiiiiiiiiiiii e 15.
Multisert - vastagpErEmMES ...........uuuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeees 15.
HiMould "B" tipusU NYItOtt ..........cooiiiiiiiie e 20.
HiMould "C" tipuSU ZArt ... 21.
Foamsert - feJn&IKUII .........ocoiiiiiiiie e 11.
Multisert - VEKONYPEIEMES .......coiiiiiiiiiiiiiiieee et 14.
Multisert - VEKONYPEIEMES .......ooiiiiiiiiiiiiiiei et 14.
Multisert - vastagpErE€mMES ...........uuuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeees 15.
HiMould - "A" tipUSU ZArt ..o 19.
HiMould - "B" tipusu NYItOtt ... 20.
HiMould - "C" tipUSU ZArt ... 21.
Trisert - TeJn@IKUNI ... 3.
Trisert - TEJNEIKULT ..o 3.
Trisert - fejnélkuli - hére keményedd mianyagba ...........cccooociiiiiiiiiniiiinne, 5.
Trisert - fejnélkili - hére keményedd mlanyagba ........cc.cccceevvvvviiiiiiiiieiiennnn.. 5.
Trisert - TEJNEIKULT ..o e e 3.
Trisert - fejnélkili - hére keményedd mianyagba ............ccooiiiiiiiiiiiiinne, 5.
Trisert - sUllyesztett PEremMES .......ovveiiiii e 4,
Foamsert - SUIlyesztett fejU ..........uvuvriiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee e 1.
Trisert - sUllyesztett Peremes ... 4,
Trisert SUllyesztett PEremMES ...........ooiiiiiiiii e 5.
LI EST= ) A o 1= =Y 0 1= 4.
Trisert - peremes - hére keményedd mianyagba ............coooiiiiieiiiiiiiiiiinnen, 5.
Trisert - peremes - hére keményedd mianyagba .............ccociiiiiiiiiniiiinne, 5.
L EST=) A o 1= =Y 0 1= 4,
Trisert-3 - slllyesztett peremes ........coooooiiiiiiiio i 8.
Trisert-3 - sUllyesztett PEremes ... 8.
Trisert-3 - sUllyesztett peremes ........ooooooiiiiii i 8.
Trisert-3 - ZArt VEGU .......cooooiiiiii e 9.
TriSert-3 = ZArt VEGU ......ueeeeiiii i 9.
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